
Der Fahrkomfort einer seil-hydraulischen oder hydraulischen Aufzugsanlage, 
hängt entscheidend von der Ölqualität bzw. vom Zustand des eingesetzten 
Öls ab.
Nicht nur das: Im inneren der Kolben, Schläuche und den Ventilen, entsteht 
bei jeder Fahrt Abrieb an den Innenseiten der verbauten Materialien. Diese 
feinen Partikel zerstören Membranen  und Dichtungen, sammeln sich im Öl, 
verklumpen und landen dann als Schlick in der Ölwanne.

Aber wann ist der richtige Zeitpunkt für den Ölwechsel?

Um Ihr Unterhaltsbudget für den Aufzug zu schonen, bieten wir Ihnen die 
Möglichkeit, das Öl von einer unabhängigen Stelle prüfen zu lassen. Hierzu 
werden Proben entnommen, eingeschickt und analysiert. Die Kosten hierfür 
belaufen sich gerade einmal auf einen Bruchteil eines Ölwechsels. 
Der Bericht gibt einen Aufschluss über den Zustand des Öls und ob die 
Qualität noch ausreichend ist oder nicht. 
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Hoher Fahrkomfort
- Vermeidung von Ruckgleiten

Geringe Betriebskosten
- Schutz der hydraulischen Komponenten vor Verschleiß, Korrosion
und Überhitzung

- Kein Angreifen von Dichtungen und Schläuchen
- Geringe Kosten des Hydrauliköls über die Einsatzdauer
- Hohe Alterungsbeständigkeit
- Reibungsarme Kraftübertragung (Stromverbrauch) 

Geringe Stillstandszeiten der Aufzugsanlage
- Lange Ölwechselintervalle
- Geringe Feststoffverschmutzung (Störungen in den Liftregelventilen) 
- Großer Temperatureinsatzbereich des Hydrauliköls

Anforderungen an Hydraulikflüssigkeiten in Aufzugsanlagen
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Entscheidungkriterien über den Zeitpunkt des Ölwechsels

Betriebsstundenzahl

Betriebstemperatur 
Umgebungsbedingungen

Herstellerempfehlung 
Intervall 5 – 10 Jahre

Beurteilung des Ölzustands
durch den Wartungsdienst

Alternativ besteht die Möglichkeit
einer Hydraulikölanalyse
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Praxisbeispiele für die Beurteilung des Ölzustands
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Die Ölfarbe und das Alter alleine 
sind keine Kriterien zur Beurteilung 
der Gebrauchsfähigkeit!

Ölfarbe



Praxisbeispiele für die Beurteilung des Ölzustands

Eintrübung - Vermischung mit Wasser

Die Eintrübung bei Hydraulikölen in 
hydraulischen Aufzugsanlagen ist in 
der Regel durch die Vermischung mit 
Wasser verursacht. 

⇒ Beeinträchtigung der Schmierfilmbildung 
⇒ Korrosion
⇒ Kritisch bei der Verwendung von

Bioölen und ASS-Zusätzen
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=> in der Regel Ölwechsel



Praxisbeispiele für den Ölzustand

Hydraulikflüssigkeiten für Aufzugsanlagen

Verschmutzung mit Feststoffen

Durchmischter Zustand

Ein störungsfreier Betrieb ist bei 
starker Verschmutzung in der Regel 
nicht mehr gegeben
⇒ Ölwechsel bzw. Ölfiltration



Hydraulikölanalyse als Entscheidungsgrundlage
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-Repräsentative Entnahme
von Ölproben vor Ort

Viskositätsprüfung
( Fließfähigkeit / Zähigkeit ) 

Bestimmung der Ölreinheit
durch Partikelbestimmung

⇒Die Ölalterung ist nur mit
einer Ölanalyse erkennbar



Praxisbeispiele für Tankinnenreinigung
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Lastenaufzug 
Drogerie

Tankvolumen: 800 Liter
Alter: ca. 30 Jahre alt

Anzahl Ölwechsel: 0



Praxisbeispiele für Tankinnenreinigung
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Lastenaufzug 
Drogerie

Tankreinigung die 1.



Praxisbeispiele für Tankinnenreinigung
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Lastenaufzug 
Drogerie

Tankreinigung die 2.



Praxisbeispiele für Tankinnenreinigung
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Lastenaufzug 
Drogerie

Tankreinigung die 3.

Trotz gründlicher 
Reinigung sind die 
Ölablagerungen nicht 
mehr rückstandsfrei zu 
entfernen. 
Die Einsatzdauer des 
Öls wurde deutlich 
überschritten!



Betriebstemperaturen und Mehrbereichshydrauliköle

Beispiel: Einsatztemperaturen für Liftregelventile LRV-1 der Fa. Bucher

Energieeffiziente Hydrauliköle - Mehrbereichshydrauliköle
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So könnte die Auswertung Ihrer Hydraulikanlage aussehen 

Die Auswertung
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